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焊接的广泛应用

世界主流焊接标准

• 欧盟焊接标准
• 北美焊接标准
• 澳洲焊接标准
• 如何正确选择和应用焊接标准

世界主流焊接质量管理体系标准

• 欧盟焊接质量管理体系
• 北美焊接质量管理体系
• 其他国家和地区焊接体系的选择和应用

认证的逻辑与认证机构的授权资质

案例讲解
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焊接在工业中
的广泛应用



4

01

焊接在工业项目中
的应用PART

焊接在工业生产活动中有哪些
应用场景？
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焊接在工业项目和生产中的广泛使用

钢结构行业
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焊接在工业项目和生产中的广泛使用

轨道交通行业
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焊接在工业项目和生产中的广泛使用

重型装备制造行业
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焊接在工业项目和生产中的广泛使用

锅炉和压力容器制造
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02

世界主流焊接标准

如何选择焊接标准？

如何保证焊接工艺符合标准要求?

PART
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如何选择焊接标准-1

1.依据项目地域法规的要求

项目所在地国家对于焊接产品的法规和标准要求，
目前世界主流的地域性焊接标准主要有欧盟标准
（28个成员国）、北美标准、澳洲/新西兰标准
和其他标准。
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欧盟主要焊接标准

1.EN15614/EN15613: 

欧标熔化焊焊接工艺评定标准2017版

2.ISO9606/ISO14732:

欧标焊工及操作工考试标准2017版

欧标焊接标准广泛应用于欧盟境内的
各种行业与产业要求，如装备制造、
钢结构、压力容器、轨道交通等。
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美国主要焊接标准

1.美国焊接学会标准
American welding society (AWS)

AWS标准主要应用于美国境内的钢结构、轨道交通、
建筑桥梁等行业。

2. 美国机械工程师学会标准
ASME BPVC Section IX-Welding and 

Brazing Qualifications

第九卷焊接和钎焊评定 ASME IX
ASME IX主要应用于北美境内（加拿大、美国、墨西
哥）的压力容器、压力管道、锅炉等行业。
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加拿大主要焊接标准

加拿大焊接监督局标准（CWB）

1.CSA W47.1: FUSION WELDING OF 

STEEL COMPANY CERTIFICATION

2.CSA W59: STUD BASE QUALIFICATION



14

澳洲/新西兰主要焊接标准

1.澳洲/新西兰钢结构焊接工艺标准
AS/NZS 1554

2.澳洲/新西兰钢结构焊工及操作工考
试标准
AS/NZS ISO 9606.1:2017
AS/NZS 2980:2018

3.美国机械工程师协会标准

ASME BPVC Section IX-Welding 
and Brazing Qualifications
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如何选择焊接标准2

2.依据产品行业的规范要求

我们在参考地域性原则的同时还可以依据
不同产品或行业标准中对于焊接标准的要
求来确认应该选用的焊接标准。

举例1：钢结构产品出口欧盟

举例2：油气输送管路出口美国
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如何选择焊接标准3

3.依据项目业主、买家或主机厂的
标准要求

在项目所在地没有明确地域性法规和标准
的要求，项目业主或买家可以依据其项目
要求选择相关的行业规范和标准（多出现
在中东和北非项目）

举例1：阿尔及利亚大清真寺钢结构项目

举例2：阿布扎比机场钢结构项目

举例3：中国CRRC主机厂焊接部件采购
标准
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预焊接工艺规程（p-WPS）
Preliminary Welding Procedure Specification

焊接工艺评定 (WPQR)
Welding Procedure Qualification Record

焊接工艺评定报告（PQR）
Procedure Qualification Record

焊接作业指导书（WWI）
Welding Working Instruction

焊接工艺规程（WPS）
Welding Procedure Specification

如何保证焊接工艺符合标准要求
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如何保证焊接工艺符合标准要求

SGS工艺评定工作流程
从评定咨询到最终获得证书，周期约为3-4周。
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如何保证焊接工艺符合标准要求
-无损检测

◼ 常规无损检测方法
▪ 射线检测（RT）

▪ 超声检测（UT）

▪ 磁粉检测（MT）

▪ 渗透检测（PT）

▪ 目视检测（VT）

▪ 涡流检测（ET）

◼ 先进无损检测方法
▪ 数字射线

▪ 衍射时差法（TOFD）

▪ 相控阵（PAUT）

▪ 罐底板漏磁检测（MFL）

▪ 导波检测（GW）

▪ 红外热成像（IR）

▪ 中子背反射（ Neutron Backscatter ）

▪ 微焦点X射线断层成像(Micro –CT)

▪ 远场涡流（EFT）和内置旋转超声检测（IRIS）

资质

◼中华人民共和国特
种设备检验检测机
构无损检测A级资质
（RT/UT/MT/PT/ET）

◼辐射安全许可证



20

如何保证焊接工艺符合标准要求
-破坏性测试

◼金属材料测试
▪ 机械性能

▪ 金相分析

▪ 成分分析

▪ 镀层分析

▪ 尺寸测试

▪ 腐蚀测试

▪ 失效分析

▪ 焊接工艺评定

▪ 环境可靠性测试

采用国际/国外主流标准（ASTM, EN, DIN, ISO, JIS

等）及国家标准（GB）,并获得CNAS认可（ISO 

17025）及中国计量认证（CMA）.
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03

世界主流焊接质量管理体系标准

为什么要取焊接质量管理体系认证？

世界主流焊接质量管理体系有哪些？

PART
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1 2

3 4

焊接产品和焊接结构，尤

其是大型的、重要的产品

和结构的焊接质量是非常

关键的。

不仅需要从技术角度保证焊

接质量，也非常需要以系统

的观点从质量管理的角度对

焊接质量予以全面的保证。

焊接是一种特殊的、复杂

的、多因素的材料成型工

艺，仅通过其中部分因素

的质量控制无法保证最终

的产品质量。

一般性的生产管理体系如

ISO9001无法完全满足特殊

工艺生产的质量管理要求。

焊接质量管理体系-必要性

1

4
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世界主流
焊接管理体系目前焊接产品的世界主流焊接管理

体系可以按照地域+行业的方式进行
划分，从地域性来看主要有欧盟焊
接管理体系、北美焊接管理体系、
其他行业性管理体系。
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1.欧盟地区国家普遍采用国际标准化组织
制定的熔化焊质量管理体系ISO3834

2.ISO3834管理体系有三种管理级别：
ISO3834-2:焊接质量完整管理要求
ISO3834-3:焊接质量一般管理要求
ISO3834-4:焊接质量基本管理要求

欧盟焊接管理体系
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3. ISO3834质量管理体系要点：

◼ 人员资质

◼ 生产管理体系FPC

(FACTORY PRODUCTION CONTROL)

◼ 文件管理体系

欧盟焊接管理体系
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ISO3834被广泛应用于欧盟涉及焊接
的产品要求，同时被其他行业性的协
调标准采纳，作为焊接质量管理部分
的规范要求。

◼ 在认证项目中，EN1090+ISO3834和
EN15085+ISO3834相辅相成，非常常见。

欧盟焊接管理体系
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美国焊接质量管理体系较多采用AWS

的CWF质量管理体系

CWF是Certified Welding Fabricator

的缩写

北美焊接管理体系
-美国
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CWF与ISO3834的主要差异：

1.焊接标准的采用
2.人员资质要求

北美焊接管理体系
-美国
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AISC标准全称是北美钢结构产品的质量体
系认证, 是由美国钢结构协会
（ AMERICAN INSTITUTE OF STEEL 

CONSTRUCTION)制定标准，并由其独家

进行的钢结构企业认证，在美国的建筑和
桥梁钢结构项目中使用较多。

AISC美国钢结构认证分两个部分：

◼ AISC 207-16

◼ AISC 420-10

北美焊接管理体系
-美国
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加拿大项目和产品的焊接质量管理标准大部
分采用CWB (加拿大焊接监督局）的管理体
系标准，CWB是被加拿大标准委员会
（SCC）授权认可的认证机构。

◼CWB焊接管理体系只针对钢铝结构产品和
项目

◼钢结构认证CSA 47.1 & W59

铝结构认证CSA47.2 & W59.2

◼CWB焊接体系认证重点

北美焊接管理体系
-加拿大
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除欧美外的其他国家和地区大多直接或
者部分采用主流的欧美焊接标准和管理
体系, 举例说明：

◼中东和北非地区的钢结构项目

◼新加坡对于压力容器有单独的MOM认证.

◼中国CRRC引入欧盟焊接部件管理体系

◼澳洲新西兰钢结构项目

其他国家和地区
焊接管理体系
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04

认证的逻辑
和认证机构的授权资质PART

认证的逻辑是什么？
如何选择正规资质的认证机构？
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在目前的社会阶段，对行业中生产实践经验最好的

总结。

标准

认证

认证机构 NB/CB

获得体系或者产品认证证书不绝对代表产品质量的高
低，但合规的认证证书绝对是产品优质质量的保证。

认证的意义

认证的逻辑
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证
机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的发证

资质一致

举例1.

中国某制造厂按照欧洲业主法液空要求，需要
为在法国某地的天然气项目生产钢构模块，业
主要求制造厂需要取得EN1090 EXC3级别的
资质证书。
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的发证资质一致

1. EN1090认证是欧盟电工标准化委员会CEN自2013年
7月1号开始批准执行的关于建筑产品法规CPR中针对
钢铝结构产品的认证资质标准,替代原标准DIN18800。

2. 登录欧盟官方网站找到认证机构的NB号（例如SGS 

ITALY NB1381）,并可以查看其是否具备CPR资质和
CPR项下的EN1090认证资格：
https://ec.europa.eu/growth/tools-

databases/nando/index.cfm?fuseaction=notified

body.main

https://ec.europa.eu/growth/tools-databases/nando/index.cfm?fuseaction=notifiedbody.main
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的资质一致

3.   可以与业主沟通SGS认证证书的行业权威性。

4.   核实证书是否为SGS ITALY （NB1381）签发。
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证
机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的发证

资质一致

举例2. 

青岛某轨道交通焊接部件制造厂为CRRC青岛
四方股份主机厂生产动车组用转向架，按照
CRRC主机厂的要求，该转向架制造厂需要按
照EN15085 CL1级别取得资质证书。
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的发证资质一致

1. EN15085认证是欧盟电工标准化委员会CEN自2007年8
月26号开始批准执行的关于轨道交通焊接部件产品的制
造认证资质标准，替代之前的DIN6700。

2. EN15085其授权资质体现在认证机构的EN17065认证资
质范围中 ，另外其授权来自于ECWRV(欧盟轨道车辆焊
接委员会）的MCB （生产企业认证机构）资质，所签
发的证书可以在WWW.EN15085.NET官网上进行查询, 
两项资质缺一不可。

http://www.en15085.net/
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的资质一致

3.   ECWRV授权的MCB均被主机厂认可。
4.   核实证书是否为SGS ITALY （MCB）签发。
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的发证资质一致

举例3. 上海某压力容器设备制造厂为比利时客
户制造一套PED压力容器设备，业主和买家要
求生产中涉及焊接的部分需要满足欧标工艺评
定EN15614和焊工资格ISO9606要求。

PED认证中欧标的焊接工艺评定和焊工
考试的证书签发机构是否需要授权？
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的发证资质一致

1. EN15614/ISO9606是欧盟关于所有焊接工艺与焊工资格评

定的焊接行业标准，被广大焊接生产企业采用，同时在压力

容器、钢结构制造、轨道交通等行业中为强制性标准。

2. 压力容器制造中的EN15614/ISO9606的授权资质来自于欧

盟压力容器行业的PED指令范畴，具体资质描述如下：

APPROVAL OF PERMANENT JOINING PROCEDURES

APPROVAL OF PERMANENT JOINING PERSONNEL
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认证机构的资质授权

如何选择符合项目要求、具备正规资质的认证机构？
◼ 按照地域+行业的原则
◼ 确认NB或CB官方授权资质的认证服务范围
◼ 考虑认证机构的行业权威性
◼ 确认所发证书的NB或CB与认证机构的资质一致

3.   具备完整的PED授权范围的机构均被业主认可。
4.   核实证书是否为SGS ITALY 或者SGS PORTUGAL 

签发。
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05

SGS焊接产品认证案例
PART

案例分析
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WWW.SGS.COM


